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PREMIUM TERMOLAMINAT LUCKOR - PRODUKTINFORMATION
Premium termolaminat luckors konkurrenskraftiga egenskaper:

- UV-skydd. Luckornas farg andras inte dver tiden

- skydd mot repor

- tjocklek och héllfasthet

- inga dngor av skadliga medel

- hdg varmeresistens

- fuktbestandighet. Ett bra val till vdtutrymmen

- reng6ring. Det ar latt att rengdra termolaminat luckor

Folie tillverkare: Renolit, Bonlex, Gislaved
Ursprungslander: Tyskland, Italien

Produktinformation

Material: PVC- eller PET folie

Tjocklek: 0,4-0,6 mm

Sjalvantandning: Sjalvantands inte

Loslighet i vatten: Ldses inte

Halten av I6sningsmedel: Organiska I6sningsmedel under 1 %

Stabilitet och reaktivitet:

Ingen diffusion i avsedd anvandning for produkten
Inga farliga reaktioner

Inga farliga restprodukter

Produkten har inga skadliga effekter pd halsan
Produkten utsatter inte vattendrag for farliga utslapp

Avfallshantering:
Kan dteranvandas, maste anda tas om hand enligt officiella regleringar.

PVC-folie arett plastavfall.

Krav for hantering och lagringsutrymmen:bor férvaras pa en torr plats inomhus.



Kensa Premium termolaminat luckor

Kensa Oy anvander sd kallade hérda tyska och italienare folier i tillverkningen. Tjockleken av folier
ar 0,4-0,6 mm. Harda folier tillverkas av grundfolie, lack och primer. Folieskikten fogas ihop med
hjalp av smaltning. Folien som ar tillverkad i olika skikt ar riktigt hard och kraftig och sa blir den
ocksd svarare att bearbeta. Inget lim anvands i tillverkningen som bindemedel och det innebér att
folien tolererar hdgre temperaturer i tillverkningsprocessen. En hdg temperatur i
tillverkningsprocessen garanterar att slutproduktens varmeresistens ar bra ocksd. Tack vare foliens
skiktstruktur bleknar luckornas kanter inte nar de pressas och foliens monster stracker sig inte
heller.

Harda folier ar det miljovanligaste alternativet eftersom mjukgorare i harda folier ar minimaliska.
Harda folier &r stabila, inga farliga @mnen avdunstar i naturen frdn dem. Folier som Kensa
anvander har skydd mot repor samt UV-skydd vilket betyder att fargen kommer inte att andras
Over tiden.

Tillverkning

Termolaminerade luckor tillverkas av MDF-skivor vilkens baksida ar vit melamin. Forst sprejas rena
luckor med lim som reagerar nar det varms upp.

Pressningen hander i 3 faser. Tyska Wemhoner maskinen pressar folien pa den rena luckan med
hjalp av hdg temperatur samt éver- och undertryck.

1. Folien forvarms till 110 Celsius sd att den blir elastisk.

2. Med hjélp av undertryck sugs den elastiska folien upp i luckans profil.

3. Membra-press;folien varms upp igen och pressas pa luckan med varmeledande
membrafolie. Med hjalp av Membra-press blir limfogen bestdende. Tack vare
Vacum-Membra systemet blir luckornas tolerans mot eftervarme hog. Slutligen gar luckorna
igenom linjen som finslipar de skarpa kanterna och reng6r baksidan fran dverblivet lim.

Premium termolaminat luckors varmeresistens ar ca -40 - +80 °C och tillfalligt dver 100 °C.

I samband med monteringen bdr man beakta ugnens yttre temperatur. Om denna dverstiger
rekommendationen fér mdbelluckor bér man vid monteringen anvanda varmeskyddslister.
(EN-standard 60335-2-6: Hogsta tilldtna temperatur p& ugnens metallyta 85 °C om ugnen é&r stalld
pé 200 °C i en timme.)



